Mit Kunststoff, Schweif3 und Ratsche

OP-Ausbildungsserie, Teil 4: Verfahrensmechaniker fur Kunststofftechnik arbeiten mit Képfchen und Werkzeug

Dréohnende Maschinen
wohin man auch schaut,
jede Menge Technik,
Werkzeug und tonnen-
weise Kunststoff, der in
Form gebracht werden
muss — ein heiBer und
idealer Arbeitsplatz fur
Verfahrensmechaniker.

von Ina Tannert

Breidenbach. Die meterlan-
ge Spritzgussmaschine summt,
das Kunststoff-Granulat rieselt
durch den Trichter, die Pres-
se senkt sich, ein neues Kunst-
stoffteil entsteht. Uber den hit-
zigen Vorgang wacht Saskia We-
ber — die eine Hand am Compu-
ter, in der anderen die Ratsche.
Die braucht sie nahezu stiind-
lich und installiert oder kon-
trolliert den perfekten Sitz jeder
neuen Gussform. Die 18-Jédhrige
ist Auszubildende im zweiten
Jahr bei Krug Kunststofftechnik.
Im Werk in Breidenbach wer-
den im Jahr rund 7000 Tonnen
Kunststoff verarbeitet — haupt-
sachlich entstehen Teile fiir die
Automobilindustrie.

Aus Kunststoff besteht ein gro-
Rer Teil der Waren des tiglichen
Lebens, von der Abtropfwanne
unter der Spiile iiber Miilleimer
oder Schubladen bis zu diver-
sen Autoteilen, Sitzkomponen-
ten oder Verteilern. Alle Stii-
cke werden aus erhitztem Plas-
tik und durch stihlerne Guss-
formen mit bis zu 1300 Tonnen
SchlieBkraft in die gewiinsch-
te Form gebracht. Die Technik
libernimmt die Schwerstarbeit,
die Verfahrensmechaniker die
Steuerung. Saskia arbeitet in der
weitldufigen Produktionshalle
mit und an den verschiedenen
Maschinen, vom Roboterarm
oder der Presse bis zur Spritz-
gussmaschine. , Hier ist man je-
den Tag von Maschinen umge-
ben und muss jede genau ken-
nen, sagt die taffe junge Frau,
die gerne ,richtig anpackt und
etwas mit den eigenen Hinden
erzeugt”.

Die angehende Verfahrens-
mechanikerin fiir Kunststoff/-
Kautschuktechnik begleitet und
tiberwacht den Herstellungs-
prozess jedes Kunststoffteils
von Anfang bis Ende. Die Fach-

Ohne Muskelkraft, Kopfarbeit oder Ratsche geht an der Maschine
gar nichts fiir Saskia Weber, angehende Verfahrensmechanikerin
fiir Kunststofftechnik. Rechts: Regelmiflig werden die Kopfe der

Spritzgussmaschine gewechselt.

krifte programmieren und stel-
len die Maschinen ein, konrrol-
lieren die Gussformen und lei-
ten die Produktion ein. Bevor
das Kunststoff-Granulat auf bis
zu 300 Grad erhitzt und fiir den
Guss vorbereitet werden kann,
steht die sorgfiltige Montage
der jeweiligen Form an.

In der Produktionshalle
sind 40 Grad ganz normal

»Die miissen perfekt sitzen, al-
les muss gerade und bomben-
fest sein, sonst geht was da-
neben und alles war umsonst”,
erklirt Saskia. Ist die Form nicht
korrekt gesetzt und undicht,
verteilt sich der fliissige Rohstoff
falsch und das fertige Werkstiick
kann schlussendlich nicht mehr
verbaut werden. Dafiir muss
Saskia die verschiedenen Eigen-
schaften der Kunststoffe, Sta-
bilitit, Formbarkeit oder Wir-
mebestindigkeit, genau ken-
nen, biiffelt in der Berufsschu-
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le in Biedenkopf neben Maschi-
nenkunde die Theorie rund um
die drei Grundformen - Duro-,
Exo- und Thermoplasten.

Nach jeder neuen Charge baut
Saskia die Maschine um, stellt
sie neu ein und wechselt die
Kopfe aus — je nachdem, wel-
ches Teil als nédchstes hergestellt
werden soll.

»Es wird nie monoton, der
Job ist nichts fiir Leute, die sich
nicht bewegen wollen — man
muss schon was aushalten kon-
nen, karperlich und dann auch
die Hitze", sagt sie. Im Werk
ist es mollig warm, aullerhalb
schafft es die hochsommerli-
che Hitzewelle auf 33 Grad — da-
riiber kann die Auszubildende
nur miide ldcheln. In der Pro-
duktionshalle herrschen min-
destens 40 Grad. Denn 35 Ma-
schinen und zahlreiche auskiih-
lende Plastikstiicke produzieren
Wiirme, ,das stirt mich heute
nicht mehr, man gewéhnt sich
daran”.

Auch wenn Roboter den Grof3-
teil der Hebearbeit iibernehmen
- ackern muss auch der Mecha-
niker beim Warten und Umbau-
en der Maschinen, die gut gedlt
und nicht gerade sauber sind.
LKlar wird man auch mal dre-
ckig und hat manchmal Kno-
chenarbeit zu leisten, aber ich
arbeite gerne mit Kraft und mit
den Hinden“, betont Saskia.

Und nicht zuletzt mit der Rat-
sche, mit der sie jede einzelne
Schraube nachzieht. Kopfarbeit
ist dabei umso mehr beim Ein-
stellen der Maschinen gefragt.

Drei-Schicht-Betrieh
bietet Vor- und Nachteile

Temperatur, Rohstoffmenge,
Schubkraft, Dauer - alles muss
aufeinander abgestimmt wer-
den. Das wecke den Ehrgeiz im
Mechanikerherz, die ,grofite
Herausforderung” sei die per-
fekte Balance zwischen Schub-
kraft und Kiihlung und , dass al-
les fehlerfrei lduft", sagt Saskia.

Besonders bekannt ist ihr Be-
ruf nicht und auf dem Arbeits-
markt auch nicht sonderlich
heifl begehrt, sagt Lars Kolbe,
kaufminnischer Leiter der Krug
Kunststofftechnik GmbH. , Der
Drei-Schicht-Betrieb  schreckt
viele Bewerber ab, doch dafiir
kann man gutes Geld verdie-
nen und hat eine interessante,
sehr spezielle Arbeit, findet der
Chef.

Und einen Job mit Zukunft,
Produkte aus Kunststoff wer-

den massenhaft bendétigt und
immer produziert, ,der Bau-
stoff Kunststoff ist einfach zu-

kunftstrichtig®, meint Kol-
be. Die Herstellung werde ste-
tig  weiterentwickelt, woran
auch Verfahrensmechaniker ei-
nen grofen Anteil haben. Etwa
beim Optimieren der Prozes-
se, von der bendtigten Produk-
tionszeit bis zum maoglichst ge-
ringen Gewicht, was gerade in
der Automobilindustrie begehrt
sei. Auch an Aufstiegschancen
mangele es nicht, ob als Kunst-
stoff-Techniker oder -Ingenieur.
Saskia denkt bereits voraus, will
nach der Ausbildung Maschi-
neneinrichterin - werden und
plant eine berufliche Zukunft
als Industriemeisterin.

Die Firma Krug verfiigt aktu-
ell noch iiber eine offene Aus-
bildungsstelle fiir Verfahrens-
mechaniker der Kunststofftech-
nik. Fiir das kommende Jahr
sind drei Stellen offen.

M Beratung zum Thema Aus-
bildung bietet die Arbeitsagen-
tur unter der Nummer 064 21 /
605212 oder unter marburg.
arbeitgeber@arbeitsagentur.de



